MAQUINA PELACABLES NEUMATICA
PNEUMCATIC STRIPPING M ACHINE

AM.STRIP.015

La maquina pelacables neumatica AM.STRIP.015 ha
sido desarrollada especialmente para aislamientos
complicados. Con las cuchillas de pelado V estandar
todos los aislamientos habituales de cableado serdn
tratados de forma éptima. En cuestion de segundosy
sin tener que usar herramienta alguna, se pueden
instalar cuchillas de boquilla especiales, adaptadas al
cable. Dichas cuchillas posibilitan resultados de pelado
de alta precisidn, incluso con aislamientos dificiles
como pueden ser el tefldn, la silicona, el Kynar, el
mileno, el neopreno etc.

La AM.STRIP.015 estd equipada con todos los
dispositivos de seguridad, segun la directiva de
maquinas de la UE.
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FEINTECHNIK

The pneumatic stripping machine AM.STRIP.015
has especially been developed for the processing of
difficultisolation. With the V-blades used in the
standard version, all usual cable isolations are pro-
cessed optimally. Special die-blades can be fitted
within seconds and without tools for optimal strip-
ping at difficultisolations such as Teflon, silicone,
kynar, mylene, neoprene etc.

Certainly, the AM.STRIP.015 is equipped with all
necessary safety devices according to the EC-
Machinery Directive.
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CARACTERISTICAS

- Tratamiento de extremos de cordones
extremadamente cortos (Distancia entre cubierta
protectoray cuchillas < = {9 mm!)

- Guiado paralelo exacto de los cabezales de cuchillas
- Tratamiento con cuchillas de boquilla, prisma o
planas

- Cambio de cuchillas rapidisimo sin necesidad de
herramientas gracias a nuestro sistema de ,Zip & Clic”
- Sensor de disparo en el proceso de pelado

- Mordazas de sujecion autocentrantes

- Dispositivo de soplado para evitar restos del
aislamiento en las cuchillas

- Cubierta protectora seglin normativa

- Colocacién del cable desde arriba

- Presién de apriete de las mordazas de sujecion
autorregulable (dependiendo de la fuerza de pelado
en uso)

PeLADO

Cables redondos
Corte transversal
Cable plano
Longitud pelado
Pelado parcial

hasta 5,0 mm @ ext.
desde 0,15-4,0 mm*
hasta 8 mm de ancho
1,5-15mm

desde T-15mm

DATOS TECNICOS

Presién de trabajo
Aire/ciclo

(con 6 bar)
Duracién de ciclo
Peso

Ancho x F x Alt.

max. 3 -6 bar

aprox. 0,151
aprox. 0,5s.

aprox. 3,5 kg
95x280x 165 mm

CUCHILLAS UTILIZABLES

Cuchillas de boquilla, prisma o planas

Cuchilla de boquilla
die - blade

SPECIAL CARACTERISTICS

- extremely short stranded wire ends can be pro-
cessed (distance cover to stripping blades < /
=9 mm!)

- exact parallel guide of the blades heads - processing
with die —blades, prismatic blades and flat
stripping blades

- blade change fast as lightning with our “zipp &
click” change - System

- sensor release of the stripping process

- self — centring clamping jaws

- air blow — out (to avoid isolation rests)

- correct safety cover

- putting in the cable from above

- pressing power of the clamping jaws self-regulating
(depending on the effecting removal power)

Cuchilla de prisma
prismatic blade

STRIPPING

round cables
cross section
flat cables
stripping length
partial stroke

| |

Cuchilla plana
flat stripping blade

up to 5,0 mm outer - o
from 0,15-4,0 mm?
up to 8 mm width
1,5-15mm
from1-15mm

TECHNICAL DATA

operating press.
air/cycle (6 bar)
cycle time
weight
WxDxH

max. 3 -6 bar
ca.0,151

ca. 0,5 sec.
ca.3,5kg
95x280x165 mm

Sereservan posibles modificaciones técnicas

We reserve the right to make technical alterations
Stand 10/2019



